POZIOME / PIONOWE PRZYRZADY OBROTOWO-PODZIALtOWE

TOPWU3OHTAJIbHBIE / BEPTUKAJIbHBIE MOBOPOTHO-AE/NTE/IbHBIE YCTPOMCTBA

é )

1 Przeznaczony do podziatu obwodu na réwne lub  Prosta i zwarta konstrukcja zapewnia trzy rodzaje indeksowania:

dowolne czesci przy wykonywaniu prac frezarskich, 1) Podziat podstawowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego, pozwala dzieli¢

wiertarskich, traserskich, itp. obwéd na 2, 3,4, 6,8, 12i 24 czesci

" Przyrzad podziatowy 5901 nie jest wyposazony w uchwyt 2) Podziat katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei z

podziatka 2 o dziatce elementarnej co 1° stopien, w zakresie 0-360°
B [peaHasHayeHbl 1A N1060T0 AeneHna Ha Gpe3epHbX,

CBEP/MbHBIX CTaHKaX 11 CBAI3aHHBIX C HVMI OnepaLvamy
06paboTku

3) Podziat dodatkowy - odbywa si¢ za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwdd na taka
ilo$¢ rownych czesci, na jaka pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z=...., w

LlenvrensHoe ycTpoiicTao 5901 He KOMMAEKTYHOTCA MaTPOHOM miejsce wymiennej tarczy podzistowe] Z=24

u Tolerancja dokfadnosci podziatu 2" minuty

| u Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
‘ SET; m;eea 1 Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

1 Tolerancja rownolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm

N @)=

1 Tolerancja wspotosiowosci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
0,03+0,06 mm
n Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
© u Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa
— he] —_— T O
o W [1pocTan 1 KOMMaKTHad KOHCTPYKLMA 0DeCreunBaeT Tou Tina AeneHus:
1) OcHoBHble AeneHve - Aefierite Npy MOMOLLY BAOKMPYHOLLENO YCTPONCTBa Ha 2, 3, 4, 6, 8, 12 n 24 yactn
- 2) YnoBoW Lenenvie - Aenene no aumby co wkanoi ot 0 a0 360 rpaycos ¢ warom 1 rpagyc
3) ANlbTepHaTVBHOE LefierMe - MOXET ObiTb BBINOMHEHO C MOMOLLBIO HAOKVPYIOLLEND YCTPONCTBa
- KOHKPETHbIX CMEHHbIX AeAMTENbHbIX Anckos (¢ Z = 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23 wam 24
©LVHNL, YacTelt AeNeHwiA), uTobbl NONYUMTL HEOBXOAMMOE KOMMUECTBO YaCTel HEODXOAMMO 3aMeHNTs
T 7 = 24 pnck Ha ntoboi Apyroit
B [lonyck TOYHOCTU A@NEHNA - 2 MVHYTbI
il B [lonyck brerma koHyca 8 WwivHaene - 0,02 mu.
K F B [lonyck nepreHAMKyARpHOCTY OCk MPUCNocobaera K 0cHoBarMto - 0,02 Mu.
L B [lonyck napannensHoCT1 0cv Npucnocobaenms kK 0cHoBaHMio - 0,02 M
B [lonyck COOCHOCTY MPUCTIOCOBAEHNA OCHALLEHHOTO TOKaPHbIM MaTPOHOM MPELM3MOHHBIM K
cranpapTHoiM 0,03+0,06 MM
B [lenmtensHble ANCKM 113 BICOKOKaYECTBEHHOM NEMPOBaHHON CTaM, 3akaneHbl 1 OTLLAN(OBaHI
W Kopnyc M3roTOB/EH 113 NervpoBaHHOTO YyryHa
Max. waga obrabianego detalu [daN] Prosze wybra¢ odpowiedni uchwyt: str.
Nr produktu Typ StoieI'( Makc. Bec 3arotoskm [aaH] kg MosxanyicTa, BbiGeprTe Hy>XHBbIA Bam NaTpoH: .
Morsea z uchwytem bez uchwytu Szczeki jednolite  Szczeki dzielone o
A B C D d E F G H K K1 K2 L C NaTpoOHOM 6e3 natpoHa Kynauku uenbHble  Kynauku cbopHble P
Komyc bez podparcia  z podparciem bez podparcia z podparciem 3274 3275 3-Szczekowy, korpus zeliwny 29
Kopa npoaykta Tvn Mopse Kr 3-KynaukoBbil, UyryHHbI Koprnyc
P 6e3 nognopa crnoanopoii  6e3 noanopa € NOANOPOWA 3574 3575 3-Szczekowy, korpus stalowy 28
3-KynaukoBblii, CTanbHOM kopnyc
375901120900 5901-100 100 256 167,5 125 38,5 3 18 130 14 10955 185 65 107,5 215 20 40 30 60 14 -
3674 3675 4-Szczekowy, korpus zeliwny 39
375901130000 5901-125 125 301 2100 160 42 3 18 140 14 1085 215 70 1225 245 30 60 40 70 23 4-KynaukoBeii, UyryHHbil kopryc
4-Szczekowy, korpus stalowy
375901140200 5901-160 160 382 2650 200 55 4 18 160 18 1235 260 80 1500 300 35 70 51 86 41 3774 3775 ARG, LR [EEmE 38
L A - Pasujacy rozmiar konika * Mogxogsiwuii pasmep 3agHeit 6abku D - Pasujaca srednica uchwytu * Moaxoafwnit AnameTp naTpoHa )
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