DANE TECHNICZNE

TEXHNYECKWNE XAPAKTEPNCTUKIN

) ia detali o ksztattach nieregularnych, moz
IMADEA PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE stz;:;zzw:?; :keep‘:o';a d;caa avfahﬂ";;egft(i::y:mgﬁ;': WYKORZYSTANIE ZDERZAKA 6597
MPELIMSNOHHBIE JIEKANIHBIE TNCKN skrecanie szczeki ruchomej o kat okoto +3°. AN LEOIINAIAE YOI Gl

Typ . B Zderzak (typ 6597) przykrecany do boku szczeki statej
Tn a c pozwala pozycjonowa¢ przedmioty obrabiane w kierunku
6552-63 0,005 0,003 0,005 réwnolegtym do powierzchni wktadek szczekowych u
6552-80 0,005 0,003 0,005 B [Inq kpennenna AeTaneil HenpasmbHOM GOpMbl MOXET ObiTb —
6552-100 0,007 0,005 0,005 [//]e/100] A [L]e/100]A] //]e/100[ 4] JICTIONb30BaHa MO/BUXHaA rybKka, KOTopas M03BOAAET MOBEPHYTh © O
6553-63 0,005 0,003 0,005 MOABMXHYHO ryBKY Ha YIoA 0KoAo +3°.
BRI oo UTE 0003 | = W Ynop (mn 6597), 3akpennenHbiii Ha HENOABUXHON rybke, ——
6553-100 0,007 0,005 0,005 =i N10380AAET MO3MLIMOHMPOBATS 3ArOTOBKM NapanelbHo E
6554-63 0,005 0,003 0,005 NOBEPXHOCTH ry 6K © #
6554-80 0005 0003 0005 Cry

6554-100 0,007 0,005 0,005 ! ! i !
6555-80 0,005 0,003 0,005 ]
C? C? 2 1 1 2 1 REGULACJA POLOZENIA WKEADEK SZCZEKOWYCH
g SN 7 PEFYIMPOBKA NO3ULMOHNPOBAHMA BCTABOK HA TYBKAX
NN

NN
~— )g’ B Wiasciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nastapi wtedy gdy wkfadki szczekowe
osigda na prowadnicach szczek. Wytacznie w takim przypadku zapewniona jest odpowiednia
i i doktadnos¢ ustalenia przedmiotu obrabianego

B COBCTBEHHO 3aXMM 3aroToBKv GyAET NOJyueH, KOrAa Ha ryoKkax YCTaHOBAEHb! BCTaskA. TONLKO 8
3TOM Cly4ae HaAnexallian TOYHOCTb GMKCALIMN 3aroToBKM ByayT 0becrevena.

 mee=mt

Ag) -

i
-

1
|

B Wkiadki szczekowe sa osadzone w szczekach imadta z luzem gwarantujacym prawidtowe mocowanie przedmiotu obrabianego W 33X/MHble BCTaBKM B rybKax TACKOB MIMEHOT 33aHHYHO MOABUXHOCTb, FaPaHTMPYS, YTO 3ar0TOBK/ NPaBIAbHO NEPEKDLITHI.
B Wielkos¢ luzu powinna wynosi¢ L=0,2 mm ( £0,01mm) B CymMa 370/ NOABMXHOCTY Z0XHa BbiTb L = 0,2 MM € TOUHOCTBH0 NO3NLIMOHMPOBaHMA + / - 0,01 MM
B Réznica migdzy wymiarami “L" szczeki statej i szczeki ruchomej nie moze by¢ wieksza niz 0,01 mm. W PasHnLa Mexay pasmepom L' B MOABIXHOI 1 HENOABKXHOM rybke A0MXHa He npesbiwats 0,01 mm
B Ustawienie wktadek szczekowych przeprowadzi¢ nastepujaco: B [1nA nonyyeHns HeOBXOAMMOTO PaCcNONOXeHMe ryboK BEINONHUTL AECTBIAA CAeAYOLLIM 06Pa3oM:

1- poluzowac wkrety dociskowe (2) 1 - ocnabuTb BUHTSI (2)

2 - dokrecajac Sruby (1) doprowadzi¢ do oparcia wktadki szczekowej na powierzchni oporowej szczeki 2 - 3aTAHYTb BIHTLI (1), 4TOBLI BCTaBKa c1aena B rybke

3 - za pomoca czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rownolegtos¢ po wierzchni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu 3 - C NOMOULBHO Ka/MBPOBOYHOTO HabOPa MPOBEPHTH MapaieNbHOCTb BCTaBOK 6a3e TUCKOB

4 - luzujac $ruby (1) ustawi¢ wielkos¢ luzu L=0,2 (+0,01) mm 4 - ycTaHoBuTb Tpebyemoe 3Hauene L = 0,2 (+ /- 0,01 mm), ocnabus 6oarsi (1)

5 - za pomoca czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rownolegtos¢ powierzchni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu, 5 - C NOMOLLHO Ka/MBpOBOUHOTO Habopa NPOBEPHTL Napa/IelbHOCTh 3axXiMa BCTaBOok 6a3e TUCKOB, NapaieNsHoCTb

ktora powinna byc taka sama jak zmierzona w pkt. 3 BCTaBOK 6a3e TVCKOB AONKHA ObiTb Takoi Xe, kak 11 B Touke 3

6 - dokrecajac wkrety dociskowe (2) zablokowac sruby (1) zgodnie z rysunkiem 6 - MOATAHYTb BUHTbI (1), 3aTAHYB BUHTSI (2)

B Czynnosci ustawcze wktadek szczekowych przeprowadzi¢ dla szczeki statej i szczeki ruchomej B BoiNOAHHTE 3TV Wwark ANA HACTPOVKM BCTABOK, KaK B HEMOABVXHOV TaK v B MOABUXHON rybke
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