DANE TECHNICZNE

TEXHNYECKWNE XAPAKTEPNCTUKIN

N
® Do mocowania detali o ksztattach niereqularnych, mozna
IMADLA PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE , . 9 . y . WYKORZYSTANIE ZDERZAKA 6597
MPELIVZVIOHHBIE N stosowac plytke prowadzaca wahliwg, ktéra umozliwia NCTIONb30BAHME YIIOPA 6597
u ERCETE WAL skrecanie szczeki ruchomej o kat okoto +3°.
Typ B Zderzak (typ 6597) przykrecany do boku szczeki statej
Tun a b < pozwala pozycjonowac przedmioty obrabiane w kierunku
6552-63 0,005 0,003 0,005 rownolegtym do powierzchni wktadek szczekowych
6552-80 0005 0,003 0005 B [Inq kpennenna AeTaneil HenpasmbHOM GOpMbl MOXET ObiTb
22525100 0007 01003 0005 //]o/100] A | -L[s/100[4] //]e/100[4] 11CNOAb30BaHa NOABIKHaA rybka, KOTOpas NO3BONAET NOBEPHYTH O O
6553-63 0,005 0,003 0,005 MOABMXHYHO ryBKy Ha yron okono +3°.
22380 0005 0003 000> | = W Ynop (v 6597), 3akpenaeHHbili Ha HEMoABKXHON rybie, B
6553-100 0,007 0,005 0,005 = M03BOAIAET MO3VLYIOHIMPOBaTH 3arOTOBKM Napa/feNbHO
6554-63 0,005 0,003 0,005 NOBEPXHOCTH ry 6K © #
6554-80 0,005 0,003 0,005 [[';%:TL i
6554-100 0,007 0,005 0,005 ! i !
6555-80 0,005 0,003 0,005 ]
C? C? 2 1 1 2 1 REGULACJA POLOZENIA WKLADEK SZCZEKOWYCH
AN "’” PETY/INPOBKA MO3MLINOHWUPOBAHUA BCTABOK HA TYBKAX
bl 2 RO/ N I-I B Wiasciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nastapi wtedy gdy wkiadki szczekowe
[ ] \TE;& osigda na prowadnicach szczek. Wytacznie w takim przypadku zapewniona jest odpowiednia
i i doktadnos¢ ustalenia przedmiotu obrabianego
W COBCTBEHHO 3aXMM 3aroToBKv OyAeT NosyueH, Kor4a Ha rybkax yCTaHoBAEHb! BCTaski. TONLKO B
3TOM Cly4ae HaAnexallian TOYHOCTb GMKCALIMN 3aroToBKM ByayT 0becrevena.
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B Wkiadki szczekowe sa osadzone w szczekach imadta z luzem gwarantujacym prawidtowe mocowanie przedmiotu obrabianego W 3aXVMHblIe BCTaBKM B rybKax TMCKOB MMEIOT 3a4aHHYHO MOABMXHOCTb, rapaHTpPYA, YTO 3aroTOBKM NPaBiAbHO NEpeKpbITh.
B Wielkos¢ luzu powinna wynosi¢ L=0,2 mm ( £0,01mm) B CymMa 370/ NOABMXHOCTY Z0XHa BbiTb L = 0,2 MM € TOUHOCTBH0 NO3NLIMOHMPOBaHMA + / - 0,01 MM
W Roznica migdzy wymiarami “L" szczeki statej i szczeki ruchomej nie moze by¢ wigksza niz 0,01 mm. B Pa3HuUa Mexay pa3MepoM ,L" B MOABMXHOM 1 HEMOABKXHOM rybke AomXHa He npesbiwats 0,01 mm
B Ustawienie wktadek szczekowych przeprowadzi¢ nastepujaco: B [1nA nonyyeHns HeOBXOAMMOTO PaCcNONOXeHMe ryboK BEINONHUTL AECTBIAA CAeAYOLLIM 06Pa3oM:
1- poluzowac wkrety dociskowe (2) 1 - ocnabuTb BUHTSI (2)
2 - dokrecajac Sruby (1) doprowadzi¢ do oparcia wktadki szczekowej na powierzchni oporowej szczeki 2 - 3aTAHYTb BUHTHI (1), 4TOGbI BCTaBKa C1AeNa B rybke
3 - za pomoca czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rownolegtos¢ po wierzchni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu 3 - C NOMOULBHO Ka/MBPOBOYHOTO HabOPa MPOBEPHTH MapaieNbHOCTb BCTaBOK 6a3e TUCKOB
4 - luzujac $ruby (1) ustawi¢ wielkos¢ luzu L=0,2 (+0,01) mm 4 - ycTaHoBuTb Tpebyemoe 3Hauene L = 0,2 (+ /- 0,01 mm), ocnabus 6oarsi (1)
5 - za pomoca czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rdwnolegtos¢ powierzchni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu, 5 - C NOMOLLBHO KAMEPOBOUHOTO Habopa NPOBEPHTH NaPa//IENILHOCTb 3aXVMa BCTaBOK 6a3e TUCKOB, NapaN/INIbHOCTH
ktora powinna byc taka sama jak zmierzona w pkt. 3 BCTaBOK 6a3e TVCKOB AONKHA ObiTb Takoi Xe, kak 11 B Touke 3
6 - dokrecajac wkrety dociskowe (2) zablokowac sruby (1) zgodnie z rysunkiem 6 - MOATAHYTb BUHTbI (1), 3aTAHYB BUHTSI (2)
B Czynnosci ustawcze wktadek szczekowych przeprowadzi¢ dla szczeki statej i szczeki ruchomej B BoiNOAHHTE 3TV Wwark ANA HACTPOVKM BCTABOK, KaK B HEMOABVXHOV TaK v B MOABUXHON rybke
v
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PRZYKEADY ZESTAWOW
MPVUMEPbI ICMO/Ib30BAHWA MOAYEN
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