UCHWYTY TOKARSKIE Z MOCOWANIEM MECHANICZNYM - 3-SZCZEKOWE - Z KOMPENSACJA MIMOSRODOWOSCI
MEXAHWN3NPOBAHHBIE MATPOHbI = 3-KY/IAYKOBBIE = C KOMMEHCALUME SKCLIEHTPUCUTETA
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B Kompensacja mimosrodowosci przedmiotu obrabianego (patrz strona 200) T » o
. . . y 1/16"x90

u Klinowy system przenoszenia mocy AD T

B Wysoka zdolnos¢ przenoszenia obciazen 7 —

B Wydtuzona trwatos¢ zapewniajaca state parametry pracy uchwytu % N

B Wykonane ze stali stopowej wysokiej jakosci, ktora zapewnia wigksza
sztywnos$¢ uchwytu i odpornosc na zuzycie
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B Hartowane i szlifowane powierzchnie wspétpracujace wszystkich czesci < [
gwarantuja wysoka doktadnos¢, powtarzalno$¢ i dtugi okres eksploatacji i () ?
uchwytu ? @ £\ Al © ©

B Szczeki podstawowe zabezpieczone przed wypadnieciem R - : - . <| al=| |4 —- _3.|_ [ _|_ I e — e~

B Bezposrednie smarowanie szczek podstawowych ‘ . R

B Niewywazenie G 6,3 ) N H ; . g

B KoMneHcaLua 3KCLeHTPUCUTETa 3aroToBKM (CMOTpbIM cTparmua 200) @ | @
B KnmHoBas cucTeMa CUA0BOW nepesay . i

B BbicoKas Cnoco6HOCTb Harpy3ok

B Bbicokas HafeXHOCTb M NPOU3BOAUTENILHOCTD I

S
W V13roTOB/IEHbI M3 BbICOKOMPOYHOW CTanu, UTO YBEANYMBAET CPOK CAYXObl ——
naTpoHa, NPy CoxpaHeHnn BobLUEN XEeCTKOCTH, U 6ObLION N3HOCOCTOMKOCTI B X

W 3akaneHHble v OTILMdOBaHbIe Paboume NOBEPXHOCTY 0beCreunBatoT 60/1bLION
CPOK C1yX6bl NPY COXPAHEHIM TOYHOCTY U MOBTOPAEMOCTH

W Macrep kynauky C 3aLmToi OT BbineTa
W Macrep kynauk ¢ HenoCpe/CTBEHHOM CMa3koi
B [ycbananc B npeaenax G 6,3

Osadzenie gN. llos¢ szczek Wielkos¢ kata zabkow . . - . . . . L . .
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UCHWYTY TOKARSKIE Z MOCOWANIEM MECHANICZNYM - 3-SZCZEKOWE - Z KOMPENSACJA MIMOSRODOWOSCI

MEXAHW3POBAHHbIE MATPOHbI = 3-KY/TAYKOBBIE = C KOMMEHCALIMEN SKCLIEEHTPUCUTETA

Nr produktu
Kog npoaykta

Typ
Tun

A
B
C

Osadzenie
Mocaaka

r X IT 6o m

Max. przesuw tulei
Makc. xoa KavHa

N

X 4 v ®mm o

Y

Max. przesuw szczek
Makc. xoa Kynaukos

b max

cmin

< max

d

e

f

g H7

h

Wielkos¢ kata zabkow
3ybuaToe coegunHeHve
Max. sita ciagnaca [kN]
Makc. TaHyuiee ycunve [kH]
Max. sita mocujaca [kN]
Makc. ycnane s3axuma [kH]
Max. predkos¢ [obr./min.]
Makc. ckopocTb [06p./MUH]

Max. k

érad

pensacja
Makc. komneHcauusa B @ [Mm]
Moment bezwtadnosci [kgm?]
MomeHT nHepumu [Kr m2]

Masa bez szczek gornych [kg]
Bec 6e3 HaknaAHbIX KynaukoB [Kr]

D H4

$ci @ [mm]

352488120700

2488-160

169
81
59,5

140

104,8
6xM10
135
38
M16

16 (13/-3)

60
40
70

24
17

35

57
9
25
M12
24
51
17
38

1/16"x90°

20

50

3.500

01

15

352488130900

2488-200

210
95
93

170

6
1334
6xM12
16,5
42
M20
22,5 (16/-6,5)
64
45
92
9
3.5
24
20

5

40,5
9.5
E5)

M12

24.5

64,5
17
40

1/16"x90°

30

72

3.200

0.3

25

352488140000

2488-250

254
106
104

220

6
1714
6xM16
18
46
M24
27 (19,5/-7,5)
91
55
117
7,6
35
26,6
25

539
124
41
M16
32
73
21
45

1/16"x90°

40

100

3.000

0,7

41

352488150200

2488-315

315
108
106,5

220

1714
6xM16
27
46
M24

27 (23/-4)

91
55
134
56
35
26,6
29

62,9
125
55
M16
32
94
21
52

1/16"x90°

55

120

2.300

63
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