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K SM Max. waga obr./min. Max. bicie  Nr produktu Max. bicie  Nr produktu K'SM Max. waga obr./min. Max. bicie Nr produktu Max. bicie  Nr produktu
Makc. buenve Ko npoaykta  Makc. buerve  Koa npoaykta A B © D F L Makc. 6uenne Ko npoaykra  Makc. buenve  Koa npogykta A B C D F E L
KKM Makc.sec o6 /MiH. precyzyjne « Mpeunsonrbie  Standardowe = CraraapiHsie KKM Makc.sec  06/MAH. precyzyjne = Mpeunsuonssie  Standardowe = CrangaprHsie
1 100 5000 0,005 800006851 0,008 800006857 15 495 170 38 50 103,0 1 60 5000 0,005 800002561 0,008 800002562 15 495 170 38 50 7 1030
2 180 5000 0,003 800006852 0,008 800006858 18 565 215 40 52 1205 2 120 5000 0,003 800002563 0,008 800002564 18 565 21,5 40 52 7 1205
3 450 4000 0,003 800006853 0,008 800006859 25 750 275 56 68 1560 3 300 4000 0,003 800002565 0,008 800002566 25 750 275 56 68 11 1560
4 1000 3000 0,003 800006854 0,008 800006860 32 8,0 335 64 76 1870 4 500 3000 0,003 800002567 0,008 800002568 32 850 335 64 76 14 1870
5 1900 2500 0,005 800006855 0,010 800006861 40 1080 440 8 100 2370 5 1250 2500 0,005 800002569 0,010 800002570 40 1080 440 85 100 18 2370
6 3700 2000 0,005 800006856 0,010 800006862 62,4 1515 640 130 150 3335 6 2000 2000 0,005 800002571 0,010 800002572 62,4 1515 640 130 150 18 3335
* Uzywanie ktow tokarskich do ciezkich prac typu Heavy-Duty do obrobki lekkich przedmiotéw i/lub z mniejszym obcigzeniem osiowym moze powodowac wigksze bicie na ktach. * Mcnonb3ys Lientpa heavy-duty (40 Taxesbix pabor) 407 06paboTku Meskux JeTaneii ¢ yMeHbLUEHHOM OCeBOi Harpy3Koit MOXET Bbi3BaTb 60/bLIOE E1eHe Ha LieHTpe
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K SM Max. bicie Nr produktu Max. bicie Nr produktu KSM Max. bicie Nr produktu Max. bicie Nr produktu
Makc. breHue Koa npoaykTa Makc. breHmne Koa npoaykTa A B C D L E Makc. breHure Koa npoaykTa Makc. breHmne Koa npoaykTa A B C D L E
KKM Precyzyjne = Mpeun3noHHsle Standardowe » CraHgaptHble KKM Precyzyjne = Mpeun3noHHsle Standardowe = CraHzapTHsle
2 0,010 800002620 0,020 800002621 18 39 4,0 40 1030 7 2 0,010 800002645 0,020 800002646 22 41 3,0 45 105,0 10
3 0,010 800002622 0,020 800002623 25 52 45 56 1330 12 3 0,010 800002647 0,020 800002648 25 52 45 56 133,0 15
4 0,010 800002624 0,020 800002625 32 57 55 64 1590 15 4 0,010 800002649 0,020 800002650 32 57 55 64 159,0 20
5 0,015 800002626 0,030 800002627 40 70 6,0 85 1990 22 5 0,015 800002651 0,030 800002652 40 70 6,0 85 199,0 25
6 0,015 800002628 0,030 800002629 62,4 94 6,5 130 2760 28 6 0,015 800002653 0,030 800002654 62,4 94 6,5 130 276,0 30
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