TEXHNYECKWNE XAPAKTEPUCTUKIN

DANE TECHNICZNE

DOKEADNOSC MOCOWANIA
TOYHOCTb 3AXMMA

Wielkos¢
d di d2 L k n p
Pasmep
135 18 32 40 100 75 40 002 002 001
160 20 32 50 125 100 40 0,025 002 001
200 32 50 80 200 125 40 0,025 0,02 001
250 32 50 80 200 162 60 003 003 001
315 50 80 125 250 162 80 004 003 001 @4 ~
400 75 100 125 250 252 80 005 004 001 Ak | X 1 71n|X ©
500 - 125 160 275 300 120 006 005 001 In
630 - 200 400 520 400 120 008 005 001
800 - 250 520 - 600 120 015 006 001 €L s = == — |7 - = f_LW 1| o 4+ -4+ — o X
Wielkosé 10 10
Pasen d L d1 d2 k n p @
130 18 32 40 40 100 75 004 0035 001
160 32 40 50 40 125 100 005 004 001
200 32 40 50 40 125 125 006 005 001
250 55 80 125 40 200 125 006 005 0,01
315 60 80 125 60 200 162 0,08 006 0,01
ZAKRES MOCOWANIA
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Wielkose d1 a2 d3 d4 ds d6 d7 Wielkosé
Pasmep Paswep dl d2 d3 d4 d5 dé d7 ds d9
135 10-72 52-112 83-144 118-180 14-73 50-109 82-141
160 15-95 66-144 104-184 145-226 20-97 62-139 102-179 160 22-90 68-140  104-175  142-210  24-94 62-132  98-168 6-42 36-72
200 14-118 77-179 125-229 175-279 25-118 89-168 153-218
555 T TS T e o S e 200 28-126  86-182  134-232 182-280 29-126  76-174  124-220  10-60 50 - 100
315 38-197 118-274 177-334 246-403 38-197 107-266 167-326 250 60-156  120-216  168-264 218-315  60-156  108-204 158-254  27-76 82-130
400 46-234 157-343 240-429 328-517 46-234 134-322 220-408
500 84-338 193-447 278-533 366-621 100-338 187-426 273-512 315 58-214  118-274 166-320 215-372  58-214  108-264 156-315  26-134  80-190
630 174-475 281-582 - 448-749 183-475 - 351643
800 255 550 114657 i 308-550 c82.826 i 176719 315300  74-200  153-280  216-342  280-408  74-200  138-264  202-328  33-98  88-152
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DANE TECHNICZNE N v
TEXHNYECKNE XAPAKTEPUCTUKWN B.sn"
SPADEK SitY MOCOWANIA PODCZAS RUCHU OBROTOWEGO UCHWYTU 2405; 2405-K; 2405-A
YCUNUNE 3AXKUMA B 3BABUCMMOCTU OT CKOPOCTW BPALLLEEHUA MATPOHA 2405; 2405-K; 2405-A
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Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.] Max. predkosc¢ obrotowa [obr./min.] Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.]
Makc. ckopocTb Bpaluermna [06/MuH] Makc. ckopocTb Bpalueruna [06/MuH] Makc. ckopocTb BpatleHus [06/MnH]
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Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.] Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.] Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.]
Makc. ckopocTb BpatleHus [06/MnH] Makc. ckopocTb Bpalerua [06/MuH] Makc. ckopocTb BpatleHns [06/MnH]
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DANE TECHNICZNE

TEXHNYECKWNE XAPAKTEPUCTUKIN

SILtA MOCOWANIA UCHWYTU 2409
YCUNNE 3AXKUMA A5 NATPOHA TUMA 2409
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Max. predkos¢ obrotowa [obr./min.] Sita mocowania [daN]
Makc. ckopocTb Bpaluerua [06/MuH] Yeunne 3axuma [aaH]
SPADEK SItY MOCOWANIA SUMARYCZNA SItA MOCOWANIA
MOTEPU YCUINA 3AXKNMA CYMMAPHOE YCUNNE 3AXNMA
Spadek sity mocowania podczas ruchu obrotowego uchwytu zostat okreslony doswiadczalnie dla uchwytéw wyposazonych w szczeki Aby uzyska¢ wskazane sumaryczne sity mocowania, uchwyt musi by¢ w dobrym stanie technicznym oraz powienien by¢
gorne twarde. Jest on w duzym stopniu niezalezny od poczatkowych wartosci sit zacisku, kiedy predkos¢ obrotowa uchwytu réwna sie przesmarowany smarem GLEITMO-805 firmy FUCHS, zalecanym przez BISON-BIAL.
zero.
MoTeps 3axBaTblBatoLLYX CVA BO BPEMS BpaLLeHs NaTpoHa bbina onpejeneHa Ans NaTpoHa C KaneHbIMK HakAaZHbIMU Kynaukamu. 370 BO [l nonyYeHA YkasaHHOTO CyMMAPHOTO YCUAMA 3aX1Ma NaTPOH AOMXEH BbiTb B UCMIPABHOM TEXHMHECKOM COCTOSHIM, a Takxe CMa3aHHbIA
MHOTOM 33BMCHT OT HauabHOM C1Abl 3aXVMa MPH HyNeBOiA CKOPOCTU. cMazkoit GLEITMO-805 npounssoactsa FUCHS, pekomerzoBaHHble BISON-BIAL.
Krzywa gérna: Min. sita odsrodkowa dziatajaca na szczeki Przyktad: Dla uchwytu 2409 wielkosci 315 i przytozonej sity ciagnacej 5000 daN, sumaryczna sita mocowania wynosi w przyblizeniu
Krzywa dolna: Max. sita od$rodkowa dziatajaca na szczeki 11,700 daN
BepxHs kpuBas: MiH. LEHTPOBEXHAA Cvna Kynaukos
HitxHas Kpvsas: Makc. LieHTpOGEXHas cuna KyNaukos Mpumep: g natpoHa 2409 pa3mepom 315 MM v ycuann 3axumMa 5000 aaH, cymmapHoe ycunme 3axmuma npu6a. 11,700 gaH
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DANE TECHNICZNE

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTNKW

KOMPENSACJA MIMOSRODOWOSCI
KOMMEHCALLNSA 3AXUMA

Powierzchnia mocowana szczekami uchwytu
T0BEPXHOCTb 3aXaTas B Kynauki1

Mimosrodowos¢ powierzchni - promieniowa, kompensowana przesunieciem szczek
SKCLIEHTPUCHTET NOBEPXHOCTM KOMMEHCUPYETCA NOJIOXEHWEM KY/IauKOB

Powierzchnia obrabiana centrowana w ktach

ObpabartbiBaemas NOBEPXHOCTb B LIEHTPaX
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