KLY TOKARSKIE OBROTOWE = DO CIEZKICH PRAC TYPU HEAVY-DUTY = ZE STOZKIEM MORSE'A - DIN 228

LIEHTPbI TOKAPHbBIE BPALLAFOLLIMECA = A1 TAXKEbIX PABOT TUMA HEAVY-DUTY = C KOHYCOM MOP3E = DIN 228
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K SM Max. waga obr/min, Max.bicie  Nrproduktu  Max.bicie  Nr produktu KSM Max. waga obr/min,  Max. bicie Nr produktu Max. bicie Nr produktu
Makc. 6uenre Ko npoaykta  Makc. buenne  Koa npoaykTa A B C D L E F Makc. buenne  Koa npoaykta  Makc. buenne  Koa npoaykra A B C D E L
KKM Makc.sec  o6/MAH. precyzyjne » Mpewnsvortble  Standardowe = Crangaprisie KKM Makc.sec  o6/Wai.  Pprecyzyjne « Mpewssorile  Standardowe » Crangaprisie
1 50 5000 0,005 800002890 0,008 800002891 15 440 115 38 975 25 42 1 60 5000 0,005 800002477 0,008 800002478 15 495 170 38 7 1030
2 100 5000 0,003 800002892 0,008 800002893 18 510 160 40 115 25 53 2 120 5000 0,003 800002479 0,008 800002480 18 565 215 40 7 1205
3 200 4000 0,003 800002894 0,008 800002895 25 660 185 56 147 40 85 3 320 4000 0,003 800002481 0,008 800002482 25 750 275 56 11 1560
4 400 3000 0,003 800002896 0,008 800002897 32 71,0 195 64 173 63 132 4 500 3000 0,003 800002483 0,008 800002484 32 850 335 64 14 1870
5 1000 2500 0,005 800002898 0,010 800002899 40 945 310 85 224 63 132 5 1250 2500 0,005 800002485 0,010 800002486 40 1080 440 85 18 237,0
6 2000 2000 0,005 800002900 0,010 800002901 624 131,0 440 130 313 10,0 212 6 2200 2000 0,005 800002487 0,010 800002488 62,4 1515 640 130 18 3335
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B
K SM Max. waga obr./min. Max. bicie Nr produktu Max. bicie Nr produktu L
Makc. GueHne  Kog mpozykta  Makc. 6uenne  Koa npoaykra A B C D L - -
KKM Makc. sec  o6/MAH.  precyzyjne = MpewnauonHsie Standardowe = CraraaprHble K SM Max. waga obr/min. ~ Max. bicie Nr produktu Max. bicie Nr produktu
1 100 5000 0,005 800006827 0,008 800006834 15 495 17,0 38 1030 Makc. buenne  Koanpoaykra  Makc. buerive Ko npoayka A B c D L
2 180 5000 0,003 800006828 0,008 800006835 18 56,5 21,5 40 120,5 KKM  Makc. sec 06./unt. Precyzyjne = MpeunsvonHble Standardowe * CraraaptHble
3 450 4000 0,003 800006829 0,008 800006836 25 75,0 27,5 56 156,0 2 230 5000 0,008 800006841 0,015 800006846 180 645 295 40 1285
4 1000 3000 0,003 800006830 0,008 800006837 32 85,0 335 64 187,0 3 380 4000 0,008 800006842 0,015 800006847 250 880 405 56  169,0
5 1900 2500 0,005 800006831 0,010 800006838 40 1080 44,0 85 237,0 4 850 3000 0,008 800006843 0,015 800006848 320 1030 515 64 2050
6 3700 2000 0,005 800006832 0,010 800006839 62,4 151,5 64,0 130 3335 5 1600 2500 0,010 800006844 0,020 800006849 40,0 1300 66,0 85 2590
7 9500 1000 0,012 800006833 0,020 800006840 75 196,5 73,5 150 447,0 6 3150 2000 0,010 800006845 0,020 800006850 624 1780 920 130 3605
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* Uzywanie ktéw tokarskich do ciezkich prac typu Heavy-Duty do obrébki lekkich przedmiotéw i/lub z mniejszym obcigzeniem osiowym moze powodowac wigksze bicie na ktach.

* Mcnonb3ya LerTpa heavy-duty (40 Taxesbix pabor) Ans 06paboTku Meskux AeTaneit ¢ yMeHbLIEHHOM OCEBOI Harpy3KOit MOXET Bbi3BaTb 60/bLIOE G1eHe Ha LieHTpe
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