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7 PaBMeﬁATﬁTpo"a d1 d2 d3 d4 d5 di d2 d3 da d5 Makc. Bbl[!l:h';]KyIlaHKOB Pasmep natpoHa [MMm] Makc. BbinieT Kynaukos [Mm]
:) 80 2-27 25-50 48-71 22-46 45-69 - - - - - 90 85 3 85 101
100 3-33 32-62 62-93 25-56 56-87 = = = = - 117 100 3 10 116
125 3-50 39-83 80-125 34-74 72-115 3-50 52-96 95-125 34-76 75-118 151 125 8 125 150
160 3-64 50-107 98-160 42-100 94-154 3-64 62-121  115-160 42-97 88-146 204 160 8 160 185
200 4-90 60-145  130-200  52-135  120-202 4-90 72-156  133-200  50-130  105-190 246 200 10 200 235
250 5-118 77-188  160-250  62-174  145-256  5-118 86-197  160-250  58-165  125-235 306 250 10 250 296
315 10131 90-215  190-315  78-200  172-299  10-131  103-226  190-315  65-182  145-265 384 i;g 12 ;;g igi
400 10-180  103-272  230-400  85-252  210-380  10-180  127-294  230-400  72-228  165-329 472 200 - 200 a6
500 20-235  140-357  276-500  120-335  245-476  20-235  110-400  190-500  120-410  200-485 600 e - £50 =5
630 30-335 180487  345-630  160-465  325-630  30-335  120-570  200-630  140-590  210-630 770 630 < 630 70
800 150-482  302-634  468-800  282-614  448-780  150-482  240-724  316-800  252-736  328-800 940 300 5q 200 500
1000 5 5 5 = 5 100-600  350-880  430-1000  425-900  500-1000 1140 1000 170 1000 1090
1250 - - - - - 480-1000  585-1090  740-1250  580-1070  750-1250 1390 1250 170 1250 1340
1400 - = . = = 480-1150  585-1240 750-1400 580-1220  750-1400 1540 1400 470 1400 1515
1600 - - - - - 480-1330  585-1420 750-1600  580-1400  750-1600 1740 1600 470 1600 1715
1800 = = = = = 480-1530 585-1620 750-1800 580-1600  750-1800 1950 1800 470 1800 1920
2000 - - - - - 480-1725 585-1815 750-2000 580-1800  750-2000 2150 2000 470 2000 2120
it §¢ Szczeki jednolite twarde Szczeki dzielone twarde A i i
Wlelkt}::]:hwytu Kyna:(m Ij.Leanble KaneHble Kynau?(w c60pHble KaneHble Max W[yns:reng] i Wielkos¢ uchwytu [mm] Max. wys?g“s:]czek {mm]
Pa3mep natpoHa d1 a2 d3 da ds d1 d2 43 da ds  Makc Bbuner kynaukos d1 min. d2 max.
[mm] [Mm] Pa3mep natpoHa [MM] Makc. BbineT kynaukos [Mm]
125 6-43 42-78 83-120 34-68 74-110 6-43 50-87 94-125 33-70 76-119 151
160 8-64 52-107  102-160  47-100  98-154 8-64 67-121  118-160  45-97 92-146 204 200 4 200 240
200 8-90 64-145 132-200  55-135 121-202 8-90 74-156  134-200 52-130 109-190 246 250 5 250 300
250 12-118  82-188  165-250  68-174  150-256  12-118  82-188  164-250  68-174  150-256 306 315 10 315 370
315 12-131 95215 192-315 82200  178-299  12-131  108-226  153-315  68-182  150-265 384 400 15 400 470
400 15-202  140-308  232-400  95-280  213-400  15-202  132-296  236-400  73-252  169-352 472 500 20 500 575
500 30-235  152-361  291-500  132-335  270-474  30-235  121-402  197-478  135-413  210-489 600 630 30 630 725
630 40-335  192-487  358-630  175-467  340-630  40-335  132-555  210-630  150-585  220-630 770 800 <0 800 900
800 - - - - - 180-482  290-644  420-800  285-635  440-800 940 1000 175 1000 1100
1000 = 5 5 = 5 310-600  410-950  580-1000  415-840  530-1000 1140 1250 350 1250 1345
1250 - - - - - 480-1000 585-1090  740-1250  580-1070  770-1250 1390
1400 . . § - . 480-1150 585-1240 750-1400 580-1220  770-1400 1540 a0 50 0 1520
1600 - - - - - 480-1330  585-1420  750-1600  580-1400  770-1600 1740 1600 350 1600 1725
1800 - 5 - - o 480-1530 585-1620 750-1800 580-1600  770-1800 1950 1800 350 1800 1925
2000 - - - - - 480-1725 585-1815  750-2000 580-1800  770-2000 2150 2000 350 2000 2130
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ZAKRES MOCOWANIA
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Paszmep natpoHa [Mm] Al J1 J2 A2 A3 A4 J3 Ja A5 A6 J5 A7
125 4-29 28-53 100-125 38-63 100-125 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
160 4-90 34-120 90-160 61-150 90-160 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
200 5-105 49-149 100-200 70-170 100-200 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
250 8-130 66-188 128-250 81-170 120-250 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
315 10-155 74-200 142-315 95-189 152-315 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
400 10-174 120-276 258-400 118-278 260-413 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410 - -
500 52-254 158-358 290-500 165-360 306-500 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500 - -
630 - - - - - 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654 - -
800 - - - - - 170-410 335-573 475-715 368-660 510-800 - -
1000 - - - - - 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000 - -
1200 - - - - - 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200 - -
- ?7 S 51398 5 gl 3
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d1

Wielkos¢ uchwytu [mm]
Paszmep natpoHa [Mm]
80
100
125
160
200
250
315
400

CTOO, CTOO F, CT74, 3204-CT, 3234-CT

d1 d2 d3 d4 d5
4-27 22 69 26 75
4-34 27 88 34 93
5-45 35 110 45 125
5-65 55 145 50 160
6-90 70 190 60 200
6-120 75 240 80 250
10-140 80 280 100 315
10-170 95 B55 120 400

3868

Wielkos¢ uchwytu [mm]

Pa3mep natpoHa [Mm]

3868-85

1,5-25

Wielkos¢ uchwytu [mm]

Pa3mep natpoHa [Mm]
3286-49-M12x1
3286-60-M16x1

0,5-32
0,5-35

2 d2 2d3 2 d4 2 d5 2 dé6 2 d7
17-39 35-57 20-27 37-63 50-75 5-14
20-42 38-60 20-52 37-70 61-85 5-20
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Wielkoéé uchwytu d, Doktadnosé mocowania [mm]
6 [mm] Szczeki jednolite  Szczeki dzielone TouHOCTb LieHTprpoBaHWs [Mm]
| dg d, d; d, twarde twarde 35** PREMIUM 35%%, 37%*, 3%+ 32+, 36** 3284, 3285
E B e Kynau enrie  Kynaskn cBopre b ¢ s a b < s a b < s a b < s
80 40 10 - 14 40 60 35 63 - 0,010 0,013 0,008 0,010 0,020 0,025 0,015 0,020 0,030 0,025 0,015 0,020 0,050 0,075 0,040 0,050
100 40 10 14 18 40 75 50 80 - 0,010 0,013 0,008 0,010 0,020 0,025 0,015 0,020 0,030 0,025 0,015 0,020 0,050 0,075 0,040 0,050
125 60 18 25 30 50 100 62 100 120 0,015 0,018 0,010 0,015 0,030 0,035 0,020 0,030 0,030 0,035 0,020 0,030 0,050 0,075 0,040 0,050
160 60 18 30 40 50 135 88 100 150 0,015 0,018 0,010 0,015 0,030 0,035 0,020 0,030 0,030 0,035 0,020 0,030 0,050 0,075 0,040 0,050
200 80 30 40 53 80 162 96 160 185 0,020 0,023 0,013 0,020 0,040 0,045 0,025 0,040 0,040 0,045 0,025 0,040 0,050 0,075 0,040 0,050
250 80 30 53 75 80 200 150 160 225 0,020 0,023 0,013 0,020 0,040 0,045 0,025 0,040 0,040 0,045 0,025 0,040 0,080 0,075 0,070 0,080
315 120 53 75 100 125 252 210 250 300 0,025 0,028 0,015 0,025 0,050 0,055 0,030 0,050 0,050 0,055 0,030 0,050 0,080 0,075 0,070 0,080
400 120 53 100 125 125 282 250 250 350 0,030 0,033 0,015 0,030 0,060 0,065 0,030 0,060 0,060 0,065 0,030 0,060 - - - -
500 160 75 100 125 200 282 300 400 400 0,050 0,055 0,030 0,050 0,100 0,075 0,050 0,100 0,100 0,100 0,050 0,100 - - - -
630 160 75 125 160 200 325 400 400 400 0,070 0,075 0,050 0,070 0,100 0,100 0,050 0,100 0,100 0,100 0,050 0,100 - - - -
800 160 160 200 250 325 500 400 500 500 0,100 0,100 0,050 0,100 0,150 0,150 0,060 0,150 0,150 0,150 0,060 0,150 - - - -
1000 160 250 315 400 500 630 500 = 630 0,120 0,120 0,060 0120 0,150 0,150 0,080 0,150 0,150 0,150 0,080 0,150 = ° = =
1250 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0,120 0,120 0,060 0,120 0,150 0,150 0,080 0,150 0,150 0,150 0,080 0,150 - - - -
1400 200 = = 500 800 800 1000 = 1000 0,120 0,120 0,060 0,120 0,150 0,150 0,100 0,150 0,180 0,180 0,120 0,180 = = = =
1600 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0,150 0,150 0,080 0,150 0,180 0,180 0,120 0,180 0,200 0,200 0,160 0,200 - - - -
1800 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0,200 0,200 0,120 0,200 0,220 0,220 0,160 0,220 0,250 0,250 0,200 0,250 - - - -
2000 200 - - 500 800 800 1000 - 1000 0,200 0,200 0,120 0,200 0,220 0,220 0,160 0,220 0,250 0,250 0,200 0,250 - - - =
G
Wielkosé uchwytu Doktadnos¢ mocowania [mm]
[mm] i q, q, q, q d, ToUHOCTb LieHTpUpOoBaHus [Mm]
PaBMERATﬁTPOHa & b @ a
125 60 14 20 29 50 100 95 125 0,015 0,015 0,010 0,020
160 60 14 20 38 50 135 100 160 0,020 0,015 0,010 0,020
200 80 14 22 50 80 162 150 200 0,020 0,020 0,010 0,020
250 80 15 32 64 80 200 180 250 0,020 0,020 0,010 0,020
315 120 20 64 89 125 252 225 290 0,025 0,025 0,010 0,025
400 120 53 100 125 125 282 250 300 0,030 0,030 0,015 0,030
500 160 75 100 125 200 325 300 400 0,050 0,050 0,030 0,050
630 160 75 125 160 200 400 400 400 0,070 0,070 0,050 0,070
800 160 200 250 282 400 500 400 630 0,100 0,10 0,050 0,100
1000 160 325 400 500 500 630 630 800 0,120 0,120 0,060 0,120
1200 160 500 630 - 700 800 800 1000 0,160 0,160 0,080 0,160
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DOKEADNOSC MOCOWANIA

TOYHOCTb LLEHTPUPOBAHUA
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CTOO, CTOO F, CT74
Wielkos¢ uchwytu a b c s
[mm]
I d, d, d, d, d,, Klas doktadnosci = Knacc touHoctn
Pa3mep natpoHa
[mm] A B P A B P A B P A B P
80 40 8 12 15 45 60 35 63 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
100 40 12 16 18 52 75 50 80 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
125 50 16 20 28 62 100 62 100 0,010 0,015 0,025 0,012 0,018 0,030 0,006 0,012 0,018 0,010 0,015 0,025
160 50 20 32 40 62 135 88 100 0,012 0,020 0,030 0,015 0,024 0,036 0,009 0,015 0,024 0,012 0,020 0,030
200 80 25 32 45 92 162 96 160 0,012 0,020 0,030 0,015 0,024 0,036 0,009 0,015 0,024 0,012 0,020 0,030
250 80 32 50 55 135 200 150 160 0,015 0,024 0,040 0,018 0,030 0,048 0,009 0,018 0,024 0,015 0,025 0,040
315 120 50 80 100 202 252 210 250 0,018 0,024 0,040 0,018 0,030 0,048 0,012 0,024 0,030 0,015 0,025 0,040
400 120 50 80 100 202 282 250 250 0,024 0,036 0,060 0,024 0,036 0,060 0,012 0,024 0,030 0,020 0,030 0,050
WYWAZENIE UCHWYTOW
/]A] /A /A CTATVIYECKWI BAJTAHC
W celu uzyskania wyszczegdlnionych dokfadnosci
mocowania uchwytu zamocowanego na obrabiarce
niezbedne jest:
- L 1) zapewni¢ bicie koncowki wrzeciona obrabiarki nie
J przekraczajace podanych wartosci,
2) uwzgledni¢ podstawowe wymagania w zakresie
prawidtowego mocowania uchwytu na korncowce
E E wrzeciona, zgodnie z instrukcja obstugi.
[ina nony4eHns ykasaHHO TOYHOCTM NaTpoHa,
YCTaHOBNIEHHOTO Ha CTaHKe, HeOBXOAMMO:
A:B 1) obecneyunts, utobLI BUEHNMA KOHUA WNMHAENA He
350 325+, 36+, 374 MPEBbILANN 3HAUEHMIA, YKa3aHHbIX B TabMLie,
& 80 - 400 0,003mm 280 - 160 0,003mm 2) COBNOCTH OCHOBHblE TPebOBaHMA A9 NPaBUABHOMO
MOHTaXa NaTpoHa Ha WNWHAEAb B COOTBETCTBIM C
@500 - 630 0,005mm @ 200 - 800 0,005mm

VIHCTPYKLMEN MO YCTaHOBKe NaTpOHa.

(~)(e)[a] (> (<]~ B2
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DANE TECHNICZNE

TEXHNYECKWNE XAPAKTEPUCTKI

MAKSYMALNE PREDKOSCI OBROTOWE (OBR. / MIN.) CTOO, CTOO F, CT74
MAKCUMA/BHO AOMYCTUMAS CKOPOCTb BPALLEEHMSA (OB. / MUH.)

Wielkos¢ uchwytu [mm] Max. obr./min.
Dopuszczalne obroty uchwytu zaleza od wielu czynnikow, takich jak: parametry skrawania, masa przedmiotu obrabianego i wywazenia lub rodzaju obrébki (toczenie przerywane lub Pa3mep natpoHa [MM] Makc. 06./MUH.
ciagte), itp.
Max. predkosci, jakie wskazano w tabeli ponizej nie powinny spowodowac zmniejszenie sity mocowania do potowy swojej wartosci poczatkowej. Podczas obrobki w stabilnych warunkach 80 6.000
(materialy, narzedzia do obrobki skrawaniem, warunki pracy), sita zacisku moze zosta¢ zmniejszona maksymalnie do 67% wartosci poczatkowe;.
Dotyczy uchwytu wyposazonego w standardowe szczeki, nie wystajace poza zewnetrzna srednice uchwytu, a niewywazenie "uchwyt-przedmiot obrabiany" jest zachowane L0 2200
(nieprzekraczajace 20 gmm/kg). Uchwyt i szczeki musza by¢ w dobrym stanie. 125 5,000
W przeciwnym razie, nalezy zapoznac sig z obliczeniami, jak wskazano w normie PN-M-60650. ’

160 4.500

Llonyctmble 060pOTbI TOKAPHOTO NaTPOHa, 3aBUCAT OT MHOTVIX GaKTOPOB, Takux Kak: PEXUM Pe3aHus, Macca 0bpabaTbiBaemolt AeTanm 1 cbanancMpoBanms uav Baa 06paboTku (TOUeHHe, 1AM ToueHne
HenpepbIBHOE), 1 T.4. 200 4.000
Makc. CKOpOCTb, KOTOPOK) YKa3aHO B TabAVILLE HIXE, He AOMXHA MPVMBECTY K CHUXEHMHO CUJbl 3aXMMa A0 NONOBMHbI CBOETO HAUANIbHOTO 3HaueHMA. Bo Bpema paboTbl 8 CTabUbHbIX YCI0BHAX (MaTeprassl,
VHCTPYMEHT ANA CTaHKOB ANd 00paboTki MeTanna, yCIoBIA TPYA]), CUAa 3aXuMa MOXET DbiTb YMeHbLueHa A0 67% OT HauabHOM. 20 S50
OTHOCUTENBHO K MATPOHY MCNO/B3YHOLLETO CTaHAAPTHbIE KyNauku He BBICTYMaroLLMe 3a BHEWHMI AMaMeTp naTpoHa, AncbanaHc "maTpoH-3arotoska’ coxpansetcs (pasmepom 20gmmy/kr). MatpoH 1 315 2800
Kynauki JONXHbl ObiTb B XOPOLIEM COCTORHMM.
B npoTvBHOM Cyuae, Bam Has0 O3HaKOMWTLCA C pacyeTamy, Kak ykazaHo no PN-M-60650 400 2.000

Max. obr./min. Max. obr./min. Wielkosé Max. obr./min.
Makc. 06./MyH. Wielko$¢ uchwytu [mm] uchwytu [mm] Makc. 06./MUH.
Wielk Korpus stalowy Korpus zeliwny METE G
ielkos¢ . Pa3vep
uchwytu [mm] Kopnyc cranbHoi Kopnyc 4yryHHbI Paswiep natpoma [vm] Korpus stalowy Korpus zeliwny natpoHa [Mm] (5B (B — .
Pasmep 3105, 32**, Kopnyc cransHoi Kopnyc YyryHHbI 200 2.500 2.000 3.000 2.500
natpona ] 35*% 356% 37* 38+, 386+ e 38+
80 7.640 - 250 2.000 1.800 2.500 2.000
80 7.000 - 5.000 -
100 6300 500 85 7.190 - 315 1.500 1.200 2.000 1.700
; ' 100 6120 - 400 1.000 800 1.500 1.300
125 5.500 3.800 4,000 -
125 A - 500 700 600 1.000 800
160 4600 3.200 3.600 = :
140 4370 630 540 480 750 660
200 4,000 2.800 3.000 2,000 _
2y 2520 800 420 360 600 520
250 3.500 2400 2,500 1.500 200 3.060 1.800
1000 280 240 380 330
. K X . 250 2450 1500
315 2.800 1.900 2,000 1.200 1250 210 170 i i
400 2,000 1.400 1.600 800 315 1.940 1.200
500 1.300 900 1.000 600 400 1.530 860
620 1000 700 800 500 %0 1220 o0 G D
630 970 550
800 800 560 600 400
800 760 430 Wielkos¢ uchwytu [mm] Max. obr./min.
1000 600 400 400 =
1000 610 340 Paszmep natpoHa [Mm] Makc. 06./MVIH.
12 -
50 500 350 300 125 490 280 125 6.000
1400 440 - 250 - e om 75 160 5.400
1600 380 - 220 - 1600 380 220 200 4.600
1800 340 - 190 - 1800 340 190 250 4.200
2000 300 - 170 - 2000 300 170 315 3.300
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DANE TECHNICZNE

TEXHWUYECKME XAPAKTEPUCTNKW
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3105, 32**, 35**, 36**, 37**, 38**, 45**, 46**, 47**, 48** MAX. SItA ZACISKU
MAKC. YCUJIUE 3AXKUMA
Wielko$¢ uchwytu [mm] Moment obrotowy na kluczu [Nm] Sita zacisku [daN]
B Sita zacisku jest suma sit wszystkich szczek dziatajacych promieniowo na nieobracajgcy W CymmapHOi OkvMatoLLE Cuoii ABAFETCA CymMMa BCeX CiA, ASACTBYIOLIas PajnanbHo Ha
Pasmep natpoHa [Mm] Bpaluatowmii MomeHT kitova [HMm]  Yenave 3axima [gaH] sie detal. KOHTDOIsHYO OPaBKY.
80 35 1.000 B Wyszczegolnione sity zacisku stanowia wartosci przyblizone. Dotycza one uchwytéw w W YKa3aHHble bl ABARKOTCA MPUOAM3UTENbHBIMM 3HAYEHUAMM A5 MATDOHOB B MAEaNbHOM
100 50 1700 dobrym stanie, ktére sa smarowane smarem zalecanym w instrukgji obstugi. COCTORHMM, KOTOpbIE OblM CMa3aHbl CMa3KOM, PEKOMEHZYeMOM B MHCTPYKLMK NO
akcnayatauym
125 75 2400
160 120 3.100 (2.400%)
G D CTOO, CTOOF, CT74
200 160 3.700 (2.900%)
250 180 4.600 (3.600%) Wielkosé uchwytu [mm] Moment obrotowy na kluczu [Nm]  Sita zacisku [daN] Wielko$é uchwytu [mm] Moment obrotowy na kluczu [Nm]  Sita zacisku [daN]
315 200 5500 (4.400%) Pasmep natpoHa [Mm] Bpauatowmii MomeHT katova [HMm]  Yenave 3axknma [aaH] Pasmvep natpoHa [Mm] Bpauatownii MomeHT katova [HMm]  Yeuave 3axuma [aaH]
400 280 6.500 (4.900%) 125 40 3.000 80 35 650
500 360 7.200 160 100 6.000
100 50 750
630 460 8.000 200 160 8.500
800 500 9.000 250 200 11.000 125 75 1400
1000 500 11500 315 20 13.000 160 120 2000
1250 500 12.500 400 280 20.000
) 500 320 23.000 200 160 2500
1400 500 12.500
630 350 25.000 250 180 3800
1600 500 12.500 800 350 25000
1800 500 12.500 1000 350 25.000 315 200 4500
2000 500 12500 1200 350 25.000 400 280 5500
* Do Typu 3105 « /ina Tna 3105

WYWAZENIE UCHWYTOW
CTATUYECKNI BANTAHC
G D €T00, CTOO F, CT74 [ s
Wielkoéé uchwytu [mm] Wielkoéé uchwytu [mm] gcm Wielkos¢ uchwytu [mm]
gcm gcm
Pa3mep natpoHa [MM] Pasmep natpoHa [Mm] A B P Pasmep natpoHa [Mm]
80 11
125 16 80 11 18 28
100 16
100 16 25 40
125 23
160 32
125 23 35 56 160 2
160 32 50 80 200 45
200 63
200 45 71 112 =0 63
315 90
250 125 250 63 100 160
400 140
315 90 140 224 500 300
315 20 400 140 200 310 630 640
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0d stozka 4 = Ot xoHyca 4 Wielkoéé
L e e L LA el —Dp— —D oficSwii A B @ | @ D EL(DIN) EL(SO) F1  E2(DIN) E2(ISO) F2
1SO 702/1 - TYP A2, TYP A1-A2 / TUIM A2, TUMN Al-A2 A —C1 B c2 Pasviep max. L) el i) e
A2 ‘ A1-A2 ‘ wnuHaena
i 3 92 53983 11 - 16 3xM10 - 70,6 - - -
B Typ A: Gwintowane otwory w kotnierzu _ -
jw 4 108 63521 11 = 20 11xM10 5 82,6 - - -
[ ] : Gwil i
I’r':zi, Em:::vvvvii"e otwory w kotnierzu i 5 133 82573 13 14288 22 11xM10 - 1048  8xM10 - 61,9
= Wymiary podstawy zgodne 2 50702 6 165 106385 14 15875 25  11xM12 5 1334 8xM12 5 82,6
| z 8 210 139731 16 17462 28  11xM16 - 1714 8xM16 - 1111
B Tvn A: KpenaeHue 60nTamut (N0 BHELLHEMY w N o < 11 280 196,883 18 19050 35 11xM20 11xM18 2350  8xM20  8xM18 1651
~
kpyr) 2 15 380 285791 19 20638 42  12xM24 12xM22 3302 11xM24 11xM22 2476
. T””)B: Kpennetine Gormamin (o erelUHeny i 20 520 412795 21 22225 48  12xM24 5 4636  11xM24 - 3683
KPyr) a1 BHYTPK KOHYCa |
. Ppy y6p )/ 0701 i 28 725 584248 24 25400 56  12xM30 - 6476  11xM30 - 530,2
a3Mepbl B CKODKaX B COOTBETCTBMM C h E
0d stozka 4+ O 4 elkodé
DIN 55027, 1SO 702/1ll - TYP C / TUM C storadrorone bl
MOCOWANIE BAGNETOWE L Pasviep A 8 max. ¢ ° £ F
i \ wnuHAens
:\[ 3 102 53,983 1 16 3x21 75,0
o
@ 4 112 63,521 1 20 3x21 85,0
~ 5 135 82,573 13 2 ax21 104,8
~
w o< 6 170 106,385 14 25 423 1334
8 220 139,731 16 28 4x29 1714
11 290 196,883 18 35 6x36 2350
|
1 15 400 285,791 19 42 6x43 3302
L
B 20 540 412,795 21 48 6x43 4636
|
—= G ~—
= D
Wielkos¢
DIN 55029, ISO 702/11 - TYP D / TUN D ol
koncowki
A B max. C D E F
CAMLOCK Pasmep
wnuHaensa
3 92 53,983 1 32 3x15,1 70,6
4 117 63,521 1 34 3x16,7 826
5 146 82,573 13 38 6x19,8 104,38
6 181 106,385 14 45 6x23,0 1334
8 225 139,731 16 50 6x26,2 1714
11 298 196,883 18 60 6x31,0 235,0
15 403 285,791 19 70 6x35,7 3302
20 546 412,795 21 82 6x42,1 4636
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DANE TECHNICZNE

TEXHWUYECKME XAPAKTEPUCTNKW

(~)(e)[a] (> (<]~ B2

£ s (6 i 2 E 5 DIN 800 Z GWINTEM
M 20 21 30 63 10 20 DIN 800 C PE3bBOW
M 24 25 36 8,0 12 24
M33 34 50 9,0 14 30
M 39 40 56 10,0 16 35
M 45 46 67 11,0 18 40
M 52 55 80 12,0 20 45
M 60 62 90 14,0 22 50
M 76x6 78 112 160 30 63
M 105x6 106 150 20,0 40 80
Wielkos¢ koncowki A Wopust zabierakowy TYP L - DLUGI STOZEK 7:24
Pasmep WwnvHaens HOms y ¢ ° Wrotka TUM L - AIVHHBIV KOHYC 7:24
LOO 69.850 33/4-6 UNS 50.800 14.288 9.525x38.10
LO 82.550 41/2-6 UNS 60.325 15.875 9.525x44.45
L1 104.775 6-6 UNS 73.025 19.050 15.875x60.32
L2 133.350 7 3/4-5 UNS 85.725 25.400 19.050x73.02
L3 165.100 10 3/8-4 UNS 94.425 28.575 25.400x82.55
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